Hier fordert

die Europdische Union

Untersuchung und Nutzung von Mechanismen zur Kontrolle der Degradationsprozesse in verschleidmindernden
aluminiumreichen (Ti,Al)N-Schichten (AITiNTec-II)

Aluminiumreiche AITiN-Schichten, die vorwiegend harte kubische Phasen enthalten, bieten eine wesentlich
bessere VerschleiRbestandigkeit. Jedoch gibt es das Problem von Degradationen der harten kubischen Phase bei
hohen Einsatztemperaturen. In diesem Projekt soll das Verhalten der Al-reichen AITiN-Hartstoffschichten
(einschlieBlich Gradienten- & Multilagenschichten sowie gezielt dotierter Schichten) mit hohem Anteil an
kubischen AITIN, hergestellt mit verschiedenen Verfahren (CAE, CVD, ALD, PMS), im Schneidprozess untersucht
und beschrieben werden. Basierend auf den Ergebnissen sollen Mechanismen der Degradationsprozesse
identifiziert & die Standzeit der Hartstoffschichten durch ihre Architektur und gezielte Dotierung verlangert werden.
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